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JIS H2118:2000 Cu

ADCI(ADI.1) 1.00 11.0-13.0 0.30 0.50 0.90 0.30 0.50 0.30 0.20 0.10° = Balance
ADC3(AD3.1) 0.60 9.0-10.0 0.40-0.60 0.50 0.90 0.30 0;50' 03(3 Ul> 0.10; = Balance
ADC5(ADS.1) 0.20 0.30 4.1-8.5 0.10 1.10 0.30 ;():“10 0.26 0.10 0.10¢ . = Balance
ADC6 0.10 1.00 2.6-4.0 0.40 0.60 0.4-0.6 “0.‘10 0.20 0.10 0.10 = Balance
ADCI10(AD10.1) 2.0;4.0 7.5-9.5 0.30 1.00 4 0.90 0.50 0.50 0.30 10.20 0.20 = Balance
ADC10Z 2.0-4.0 7.5-9.5 0.30 3.00 0.90 0.50 0.50 0.30 0.20 0.20 = Balance
ADCI12(ADI2.1) 1.5-3.5 9.6-12.0 0.30 1.00 : 0.90 0.50 0.50 0.30 0.20 0.20 = Balance
ADCI12Z 1.5-3.5 9:6-12.0 - 0.30 3.00 ; ) 0.90 0.50 0.50 0.30 0.20 0.20 = Balance
ADCI14(AD14.1) 4.0-5.0 16.0-18.0 0.50-0.65 1.50 0.90 0.50 0.30 0.30 0.20 0.30 = Balance

ALUMINUM ALLOYS CHEMICAL COMPOSITION (%)

JISH2211:1999

ACIA(ACIA.l)  4.0-5.0 1.20 0.15 0.30 0.50 0.30 0.05 0.25 0.05 0.05 0.05 Balance
ACIB(ACIB.1) 4.2-5.0 030 0.2-035 0.10 0.30 0.10 0.05 0.05-0.35 0.05 0.05 0.05 Balance

AC2A(AC2A.1) 3.0-45 4.0-6.0 025 0.55 0.70 0.55 0.30 0.20 0.15 0.05 015 Balance
AC2B(AC2B.1) 2.0-40 5.0-7.0 0.50 1.00 0.80 0.50 0.35 0.20 0.20 0.10 0.20  Balance

AC3A(AC3A.1) 0.25 10.0-13.0 0.15 0.30 0.70 0.35 0.10 0.20 0.10 0.10 0.15 Balance

AC4A 0.25 8.0-10.0 0.35-0.6 025 0.40  0.3-0.6 0.10 0.20 0.10 0.05 0.15 Balance

AC4B(AC4B.1)  2.0-40 7.0-10.0  0.50 1.00 0.80 0.50 0.35 0.20 0.20 0.10 0.20  Balance

AC4C 0.20 6.5-7.5 0.25-0.40 0.30 0.40 0.60 0.05 0.20 0.05 0.05 0.10  Balance
AC4CH 0.10 6.5-7.5 0.3-045  0.10 017 0.10 0.05 0.20 0.05 0.05 0.05 Balance
AC4D 1.0-1.5 4.5-55 045-06 0.50 0.50 0.50 0.30 0.20 0.10 0.10 015 Balance
AC5A 3.5-45 0.70  0.13-1.8  0.10 0.60 0.60 1.7-2.3 0.20 0.05 0.05 0.20  Balance
ACTA 0.10 0.20 3.6—5.5 0.15 0.25 0.60 0.05 0.20 0.05 0.05 0.15  Balance
AC7B 0.10 0207, 29,5120 ~0:10 0.30 0.10 0.05 0.20 0.05 0.05 0.15 Balance
ACBA 0.8-1.3 11.0-13.0 0.8-1.3 0.15 0.70 0.15 0.8-1.5 0.20 0.05 0.05 0.10  Balance
AC8B 2.0-4.0 8.5-10.5 0.6-1.5 0.50 0.80 0.5 0.1-1.0 0.20 0.10 0.10 0.10 Balance
ACBC 2.0-4.0 E-%.S-IO.S 0.6-1.5 0.50 0.80 0.50 0.50 0.20 0.10 0.10 0.10  Balance
AC9A 0.5-1.5 22.0-24.0 0.6-1.5 0.20 0.70 0.50 0.5-1.5 0.20 0.10 0.10 0.10- " Balance
AC9B 0.5-1.5 18.0-20.0 0:.6-1.5 0.20 0.70 0.50° < 0.5-1.5 0.20 0.10 0.10 0.10 Balance




ALUMINUM ALLOYS CHEMICAL COMPOSITION (%)

EN 1706:1998

ENAC-46000[ALSi9Cu3(Fe)] ~ 2.0-4.0 8.0-11.0 0.05-0.55 120 130 055 055 025 035 025 015 Balance
ENAC-46100[ALSillCu2(Fe)]  1.5-2.5 10.0-12.0 030 170 110 055 045 025 025 025 0.5 Balance
ENAC-46200[ALSi8Cu3] 2.0-35 7595 0.05-0.55 120 080 0.15-0.65 035 025 025 0.5 —  Balance
ENAC-46500[ALSi9Cu3(FeZn)] 2.0-4.0 8.0-11.0 0.05-0.55 3.00 130 055 055 025 035 025 015 Balance
ENAC-47000[ALSi12(Cu)] 100 10.5-135 00350 0557 080 10052055 2030 - .0.207 020, 010" 010 - Balanoe
ENACATI00[ALSI12Cul(Be)] - 0.7-1.2/105-13/5 035" D156 ~1:30 - 055/ - 030"~ 020 > 020"~ 00"~ 010 Balance
ENAC-44300[ALSi12(Fe)] D0 105185 7 2 0152710077 055 2z 0.15 e - —  Balance
ENAC-43400[ALSil0Mg(Fe)] ~ 0.10 9.0-11.0 02-0.5 015 1.00 055 . 015 020 015  0.05 —  Balance
DIN226 2.0-3.5 8.0-11.0 0105 120 120 01-058 030 0.15 020 010 —  Balance

ALUMINUM ALLOYS CHEMICAL COMPOSITION (%)

GB/1173-1995

ZL101A 0.10 6575 025-045 0.0 0207 010 - 0.20 0.03 0.01 = Balance
Z1.102 0.30 10.0-13.0 0.10 0.10  0.70 0.50 = 0.20 % = = Balance
ZL104 0.10 8.0-10.5 0.17-0.30 0.25  0.60 0.2-0.5 ‘1 - 015 0.?5 0.01 = Balance
ZL106 1.0-1.5 7.5-85 0.3-0.5 0.20 060; 0.3-0.5 ol 0.1-0.25 0:05 0.01 — Balance
ZL107 3.5-45 6.5-7.5 O.IQ 030 050 0.50 = 0.05 0.01 - Balance
ZL108 1.0-2.0 11.0-13.0 '0.4-1.0 0.20 0.70 0.3-0.9 0.30: 0.20 0.05 0.01 = Balance
ZL109 0.5-1.5 11.0—‘1340 0.8-1.3 0.20 0.70 020 0.8-1.5 0.20 0.05 0.01 - Balance
Z71.201 45-53 030 0.05 0.20.70.30 ~ 10.6-1,0 ~ 0.10° 0.15:0.35 < - = = Balance

i

ALUMINUM At‘LOYS CHEMICAL COMPOSITION (%)

U.K.BS1490

LM2 0.7-2.5 9.0-11.5 0.30 2.00 1.00 0.50 0.50 0.20 0.30 0.20 - Balance
LM4 2.0-4.0 4.0-6.0 0.20 0.50 0.80 0.2-0.6 0.30 0.20 0.10 0.10 = Balance
LM5 0.10 0.30 3.0-6.0 0.10 0.60 0.3-0.7 0.10 0.20 0.05 0.05 - Balance
LM6 0.10 10.0-13.0 0.10 0.10 0.60 0.50 0.10 0.20 0.10 0.05 & Balance
LM9 0.20  10.0-13.0 0.2-0.6 0.10 0.60 0.3-0.7  0.10 0.20 0.10 0.05 = Balance
LM10 0.10 025 9.5-11.0 0.10 035 0.10 0.10 0.20 0.05 0.05 - Balance
LMI12 9.0-11.0 250 02-04 0.80 1.00 0.60 0.50 0.20 0.10 0.10 = Balance
LM13 0.7-1.5 10.0-13.0 0.8-1.5 0.50 1.00 0.50 1.50 0.20 0.10 0.10 = Balance
LM16 1.0-1.5  45-55 0.4-0.6 0.10 0.60 0.50 0.25 0.20 0.10 0.05 = Balance
LM18 0.10 4.5-6.0 0.10 0.10 0.60 0.50 0.10 0.20 0.10 0.05 = Balance
LM20 0.40  10.0-13.0 0.20 0.20 1.00 0.50" 0.10 0.20 0.10 0.10 - Balance
LM21 3.0-50 5.0-70 0.1-0.3  2.00 1.00  0.2-0.6 0.30 0.20 0.20 0.10 - Balance
LM22 2.8-3.8 4.0-6.0 0.05 0.15 0.60 0.2-0.6 0.15 0.20 0.10 0.05 = Balance
LM24 3.0-40 7.595 0.30 3.00 1.30 0.50 0.50 0.20 0.30 0.20 = Balance
LM25 0.20 6.5-7.5 0.2-0.6 0.10 0.50 0.30 0.10 0.20 0.10 0.05 = Balance
LM26 2.0-40 85-10.5 0.5-1.5 1.00 1.20 0.50 1.00 0.20 0.20 0.10 2 Balance
LM27 1.5-2.5 6.0-8.0 0.35 1.00 0.80  0.2-0.6 0.30 0.20 0.20 0.10 — Balance
LM28 13-1.8 17.0-200 0815 0.20 0.70 0.60 0.8-1.5 0.20 0.10 0.10 0.60  Balance
LM29 0.8-1.3 22.0-25.0 0.8-1.3 0.20 0.70 0.60 0.8-1.3 0.20 0.10 0.10 0.60  Balance
LM30 4.0-5.0 16.0-18.0 0.4-0.7 0.20 1.10 0.30 0.10 0.20 0.10 0.10 o Balance




ALUMINUM ALLOYS CHEMICAL COMPOSITION (%)

ASTM B85-96

A356.1 0.25 6.5-7.5 0.25-045 0.35 0.50 0.35 = 0.25 £ — = Balance
A356.2 0.10 6.5-7.5 0.30-0.45 0.05 0.12 0.05 - 0.20 = = = Balance
A360 0.60  9.0-10.0 0.4-0.6 0.50 1.30 0.35 0.50 = L 0.15 = Balance
A360.1 0.60  9.0-10.0 0.45-0.6 0.40 1.00 0.35 0.50 = = 0.15 — Balance
A380.0 3.0-40 7.595 0.30 3.00 1.30 0.50 0.50 = = 0.35 - Balance
A380.1 3.0-40 7.595 0.10 2.90 1.00 0.50 0.50 - = 0.35 = Balance
A383 2.0-3.0 95-11.5  0.10 3.00 1.30 0.50 0.50 = = 0.15 = Balance
A413.1 1.00 11.0-13.0  0.10 0.40 1.00 0.35 0.50 = — 0.15 = Balance
A413.2 0.10  11.0-13.0 0.05 0.05 0.60 0.05 0.05 A < 0.05 = Balance

ALUMINUM ALLOYS CHEMICAL COMPOSITION (%)

GB/T15115-2009

YL101 06  90-100 045065 040 10 035 030 - 0.1 0.15 — Balance
YL102 10 100-130  0.10 040 10 035 050 2 0.1 015 . —  Balance
YL104 03  80-105 0305 030 0508 0205 031 I 001 _ Balance
YL112 3040 7595 010 2.90 1.00 0.50 9.50 —7 010 015, L= Balance
YL113 2030 95115 010 2.90 1.00 050 030 s i —  Balance
YL117 4050 160180 050070 140 ° 1.06_ 050 0.0 020 0.0 = —  Balance
YL302 025 035 760860 0.5 110 035 015 — 0.10 0.15 —  Balance

SYX

Die casting ,cnc machining ,rapid prototype
extrusion=aluminium ,plastic injection
gdszsyx.com

sales@gdszsyx.com
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